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1 CZESC OGOLNA

1.1 NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO.

Budowa budynku wielofunkcyjnego bedgcego w czesci budynkiem mieszkalnym wielorodzinnym z wbudowanym
przedszkolem i garazem, a w czesci budynkiem zamieszkania zbiorowego z mieszkaniami dla oséb starszych,

z pomieszczeniami do dziennego pobytu tych oséb i z ustugami, wraz z zagospodarowaniem terenu, drogi
wewnetrznej, zjazdem z drogi publicznej i przytgczeniem do sieci miejskich na terenie osiedla Nowe Zerniki

we Wroctawiu, dz. nr 67 i cze$¢ dz. nr 62/43, 62/37, 62/31 AM-10, obreb Zerniki we Wroclawiu.

1.2 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)
Przedmiotem ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem robot
zbrojarskich konstrukcji zelbetowych w trakcie budowy budynku wielofunkcyjnego bedacego w czesci budynkiem
mieszkalnym wielorodzinnym  z wbudowanym przedszkolem i garazem, a w czesci budynkiem zamieszkania
zbiorowego z mieszkaniami dla 0séb starszych, z pomieszczeniami do dziennego pobytu tych oséb i z ustugami,
wraz z zagospodarowaniem terenu, drogi wewnetrznej, zjazdem z drogi publicznej i przytagczeniem do sieci
miejskich na terenie osiedla Nowe Zerniki we Wroctawiu, Osiedle Nowe Zerniki, 50-060 Wroctaw.
Specyfikacja techniczna jest czescig Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze robét
wymienionych w pkt 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie zbrojenia konstrukcji, w tym:
a) przygotowaniem zbrojenia,
b) montazem zbrojenia,
c) wklejenie kotew, montaz zbrojenia odginanego oraz wykonanie podlewek cementowych (wg.PW)
d) kontrolg jakosci robot i materiatow.
Zakres robdt obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpdr, muréw, konstrukcje szkieletowe, ptyty,
belki, podciggi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugag obiektdw. Wszelkie roboty, prace
dodatkowe, czynnosci, materiaty, rozwigzania, etc. nieopisane lub nie wymienione w ponizszej Specyfikacji, a
konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia prawa, sztuki i praktyki budowlanej, kompletnych prac
budowlanych, wykonczeniowych i branzowych, etc. muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie
analizy dokumentac;ji Projektu Wykonawczego.

1.4 WYSZCZEGOLNIENIE | OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH | ROBOT TYMCZASOWYCH
Ogolne informacje dotyczace prac towarzyszgcych i robot tymczasowych podano w ST 00.00, Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

1.5 INFORMACJE O TERENIE BUDOWY
Ogdlne informacje dotyczgce terenu budowy podano w ST 00.00 , Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

1.6 NAZWY | KODY ROBOT OBJETYCH ZAMOWIENIEM
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czeéci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej,
45262310-7 Zbrojenie

1.7  DEFINICJE OKRESLEN PODSTAWOWYCH.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji ST 00.00 Wymagania ogdlne.

2 MATERIALY

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujgcych i pominietych w niniejszym opracowaniu
elementéw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatéw i urzgdzen dla kompletnego wykonania, montazu i
zapewnienia petnej funkcjonalnosci specyfikowanych robaét.

21 STAL ZBROJENIOWA (ZGODNIE Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA BRANZY
KONSTRUKCYJNEJ)

221 Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu

stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023-06:1989 .

Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu - Gatunki: AllIN (RB500W, St3S)

2.2.2 Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku B500SP EPSTAL o nastepujacych parametrach:

Certyfikat EPSTAL® daje gwarancje, ze produkt:

+ zostat wprowadzony do obrotu i stosowania w budownictwie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i posiada

wiasciwosci zgodne z normami:

« PN-H 93220:2006 - Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu - Prety

i walcowka zebrowana" ,
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« PN EN 10080:2007 - Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia ogdlne" ,

« PN-B 03264:2002 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne
i projektowanie",

* PN EN 1992-1-1:2008 - "Eurokod 2 "Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkow",

* posiada wszystkie obowigzujgce dokumenty dopuszczajgce produkt do stosowania
w budownictwie,

* przenosi obcigzenia dynamiczne, wielokrotnie zmienne i cykliczne,

+ posiada wiasnosci mechaniczne gwarantowane w calym zakresie swojej pracy, az do osiggniecia
wytrzymatosci na rozcigganie,

+ posiada tatwe do rozpoznania znaki literowe nawalcowane na precie.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023-01:1989.

Stal okreslonego zastosowania -- Wymagania ogélne -- Gatunki o nastepujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 5,5 40,

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 240,

— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370,

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240,

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200,

— wydtuzenie (min) w % 24,

— zginanie do kata 180— brak pekniec i rys w ztgczu.

2.2 DRUT MONTAZOWY
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3 PODKLADKI DYSTANSOWE
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych betonowych lub z tworzyw sztucznych.
Podkfadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.4 INNE MATERIALY | SUROWCE.
Materiaty zastosowane muszg mie¢ certyfikat zgodnosci i by¢ oznaczone znakami CE, lub mie¢ deklaracje
zgodnosci. Na budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug
specjalnej dokumentacji zawartej w PW, dotyczacej odstepstw od projektu. Dopuszczone sg do wbudowania
wylagcznie materiaty, ktérych wprowadzenie na rynek jest zgodne z postanowieniami Ustawy o wyrobach
budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). Na budowie nalezy stosowa¢ beton dostarczony z wytwérni
betonu.

2.5 WARUNKI PRZYJECIA NA BUDOWE MATERIALOW | WYROBOW
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
— sg zgodne =z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowe;j
i specyfikacji technicznej (szczegoétowej),
— sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
— producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw Ilub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdw,
— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215:1982. Przeznaczona
do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215:1982,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sklad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,
— masa partii,
— rodzaj obrobki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do kazdej
wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica nominalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdébki cieplnej.

3  SPRZET

Wymagania ogdélne dotyczgce sprzetu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
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gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢é wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4 TRANSPORT

Wymagania ogdlne dotyczgce srodkdéw transportu podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdéine”.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

5.1  ZALECENIA OGOLNE
Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2 PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

5.21 Wymagania ogoélne
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom Polskiej normy, a klasy i gatunki
stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2 Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i biota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub czyscic¢
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie bgdz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.2.3 Prostowanie pretéow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielkos¢é miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4  Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest sporzgdzenie w
tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie
palnikiem acetylenowym.

5.2.5 Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 PN-S-
10040:1999. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi
10d dla stali A-lll i A-l lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretéw o $rednicy d
< 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach
zagie¢ i zalaman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgiecia
strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgiec
pretdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate
podczas wyginania.

5.3 MONTAZ ZBROJENIA

5.3.1 Wymagania ogoélne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢c jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze
ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie
mozna wbudowa¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.
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Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2 Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy
wigzac¢ drutem wigzatkowym, zgrzewacé lub fgczy¢ tzw. Stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o
$rednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o $rednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac
drut o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogoélne dotyczgce kontroli podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamodwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215:1982,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215:1982,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215:1982,

— préba rozciggania wg normy PN-EN SO 6892-1:2010 Metale -- Préba rozciggania -- Cze$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowej— préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006 Metale -- Proba zginania.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé
z réznych miejsc kregu. Jakos$é pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg
wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia
podano ponize;.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wediug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

— rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,

— odstep od czofa elementu lub konstrukcji: 7 10 mm,

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: 7 10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: 75 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z dokladnosciag: 71 mm (wzajemne odlegtosci mierzone
w przekroju poprzecznym). Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,
— rdznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczac¢ 7 0,5 cm,

— roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczaé 2 cm.

7  OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogodine" pkt. 7. Roboty
realizowane w ramach umowy w oparciu o niniejszg ST nie bedg rozliczane na podstawie obmiaru wykonanych
robét lecz na zasadach ryczattu.

8 ODBIOR ROBOT
Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdine”.

8.1  ZASADY OGOLNE.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inwestora.

8.1.1 Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce dane
i dokumenty:

* dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

» dane geotechniczne zawierajgce informacje o rodzaju gruntu, w ktérym wykonywane byly roboty ,

* Dziennik Budowy.
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inwestora lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inwestora.

8.1.2 Odbiér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inwestora w Dzienniku Budowy zakonczenia robot
i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.
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9 PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 USTALENIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 9. Za roboty wykonywane w
oparciu o niniejszg ST i dokumentacje projektowg nie bedg realizowane odrebnie jakiekolwiek ptatnosci. Cena
wykonania kompletnych rob6t ma by¢ wliczona na zasadach ogdlnych w scalong pozycje rozliczeniowa.

Pfatno$¢ za pozycje rozliczeniowg realizowang w oparciu o niniejszg ST, nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
postanowieniami umowy, Zatwierdzonymi Dokumentami Wykonawcy, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci
wykonania robét, na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

9.2 CENA WYKONANIA ROBOT
Cena ryczattowa elementu robét obejmuje:
a) roboty pomiarowe,
b) wykonanie robét przygotowawczych,
c) zakup i dostawe wraz z zatadunkiem i roztadunkiem oraz sktadowaniem,
d) przygotowanie podtoza,
e) wykonanie robot zasadniczych okreslonych w niniejszej ST i Dokumentacji Projektowe;j
f)  wykonanie robét towarzyszgcych
g) wykonanie okreslonych w postanowieniach umowy badan, pomiaréw, sondowan i sprawdzen robdét,
h) likwidacja stanowiska roboczego.
i)  wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych, koszty transportu, utylizacji lub sktadowania,
j)  uporzadkowanie placu budowy po robotach.
k) wykonanie dokumentacji powykonawcze;.

10 PRZEPISY ZWIAZANE.
Wszelkie roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi i/lub wydanymi normami i przepisami (chyba, ze
Zamawiajgcy wymaga zastosowania wyzszych standardow) w tym:

10.1 NORMY.
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.
PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 1 - Znaki stali.
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.
+ PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu - Prety
i walcéwka zebrowana,
+  PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia ogdline,
*  PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe -- Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone -- Wymagania i badania
*  PN-EN 1992-1-1:2008 — Eurokod 2 Projektowanie konstrukcji z betonu — Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkow;
+  PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2-- Projektowanie konstrukcji z betonu — Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine
i reguty dla budynkéw
« PN-EN ISO 6892-1:2010 Metale -- Proba rozciggania -- Cze$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowe;j
*  PN-H-84023-01:1989 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdélne. Gatunki

10.2 PRZEPISY ZWIAZANE
+ Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881
z pézn. zm.).
+ Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. z 2010 r. Nr 138
poz. 935 jt.).
« Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. z 2003 r.
Nr 229 poz. 2275 z p6zn. zm.).
* Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2010 r. Nr 243 poz.1623 jt.).
*  Dokumentacja warsztatowa
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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